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LA™ GnLi 6ZYILMAZ DEMIR CELIK SAN VE TiC. LTD.$TI.

TARIHCEMIZ

1995 Yilinda Seyfi Ozyilmaz énderliginde OZYILMAZ CELIK ad al-
tinda Bayrampasa’da kurulan firmamiz basta yuvarlak gelik ve si-
cak cekme lama mamullerinin parekende satisini yaparak Demir
Celik ticaretine baglamistir.

Bayrampasa’daki faaliyetlerimize ilaveten 2006 yilindan bu giin-
den bu yana Tormak Sanayi Sitesi’ndeki 3 dikkanimiz ile faali-
yetlerimizi blyitip kuruldugu giinden bu giine stoklarini strekli
arttiran arttiran firmamiz, yeni mamullere yonelerek Grln yelpa-
zesini de genisletmistir. Firmamiz isim degisikligine de giderek
UNLU OZYILMAZ CELIK LTD. STi. Gnvanini almistir.

ViZYONUMUZ, MiSYONUMU?Z ve
DEGERLERiIMIz

Firmamizin vizyonu misterilerimize hakettigi degeri gostererek,
ilkeli ve bilingli blylme saglayip, gliven veren bir sirket olarak Ka-
liteli Celik sektorindeki yerini almaktir.

Demir Celik sektortiniin 6nemli sorunlari olan “gtivenilirlik”, “da-

ristlik”, “kalite” ve “sorumluluk” bilincinden taviz vermeyip en

kaliteli hizmeti en kisa zaman zarfinda sunmak, bunlari yaparken

prensiplerinden taviz vermeyen bir yonetim anlayisi olugturmak-
tr.

Bu amaglarla kurulan firmamiz siz degerli misterilerimize saygin-
liklarini hissettirmeyi gorev bilip bu dogrultuda galismalarini siir-

dirmeye devam edecektir.
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LEBN . GNLD OZVILMAZ DEMIR CELIK SAN VE TiC. LTD.STi.

ISLAH CELIiKLERI

ISLAH GELiGi NEDIR?

Islah gelikleri, kimyasal bilesimleri 6zellikle karbon miktari bakimindan, sertlestiriimeye elverisli olan ve islah islemi sonunda belirli bir gekme dayaniminda ytiksek tokluk
ozelligi gosteren alagimsiz ve alasimli makina imalat gelikleridir.

Islah islemi, sonugta gelik parcaya yiiksek tokluk 6zelliginin kazandirilacagi 6nce bir sertlestirme ve arkasindan menevisleme islemlerinin bltiinu olarak tarif edilir. Islah
celikleri, 1slah islemi sonunda kazandiklari Gistiin mekanik 6zelliklerinden dolayi, gesitli makina ve motor pargalari, dévme pargalari,gesitli civata, somun saplamalar, krank
milleri, akslar, kumanda tahrik pargalari, piston kollari, gesitli miller, disli gibi pargalarin imalinde olmak tizere genis bir alanda kullanilir. Bu sebepten, i1slah gelikleri insaat
ve alasimsiz geliklerden sonra, en yiiksek oranda Uretilen ve kullanilan gelik turadur.

Uygun islah geliginin segimi ve dogru islah isleminin uygulanmasi ¢ok dikkat ve tecriibeyi gerektirir. Islah isleminin iyi sonug vermesi (istenilen tokluk veya sertlik dege-

rine ulasiimasi) kullanilan geligin i¢ yapi temizligi ile yakindan ilgilidir. i¢ yapi temizligi, sivi geligin biinyesinde erimis halde bulunan gazlardan (hidrojen,oksijen ve azot)
arindirilmasi ve oksitstlfur inkluzyonlarindan temizlenmesi islemidir.

ISLAH CELIKLERI KiMYASAL BiLESIMLERI

Malz.No. DIN SAE/AISI Cc Si Mn Pmax S max Cr Mo Ni Vv
1.0402 Cc22 1020 0.18-0.25 0.15-0.35 0.30-0.60 0.045 0.045 - - - -
1.0501 C35 1035 0.32-0.39 0.15-0.35 0.50-0.80 0.045 0.045 - - - -
1.0503 C45 1045 0.42-0.50 0.15-0.35 0.50-0.80 0.045 0.045 - - - -
1.0535 C55 1055 0.52-0.60 0.15-0.60 0.60-0.90 0.045 0.045 - - - -
1.0601 C 60 1060 0.57-0.65 0.15-0.35 0.60-0.90 0.045 0.045 - - - -
1.1151 Ck 22 1020/1023 0.18-0.25 0.15-0.35 0.30-0.35 0.035 03035 - - - S
1.1180 Cm 35 1035 0.32-0.49 0.15-0.35 0.50-0.80 0.035 0.020-0.035 - - - -
1.1181 Ck 35 1035 0.32-0.39 0.15-0.35 0.50-0.80 0.035 0.035 - - - -
1.1186 Ck 40 1040 0.37-0.44 0.15-0.35 0.50-0.80 0.035 0.035 - - - -
1.1191 Ck 45 1045 0.42-0.50 0.15-0.35 0.50-0.80 0.035 0.035 - - - -
1.1201 Cm 45 1045 0.42-0.50 0.15-0.35 0.50-0.80 0.035 0.020-0.035 - - - -
1.1203 Ck 55 1055 0.52-0.60 0.15-0.35 0.60-0.90 0.035 0.035 - - - -
1.1206 Ck 50 1050 0.45-0.55 0.15-0.35 0.60-0.90 0.035 0.035 - - - -
1.1209 Cm 55 1055 0.52-0.60 0.15-0.35 0.60-0.90 0.035 0.020-0.035 - - - -
1.1221 Ck 60 1060 0.57-0.65 0.15-0.35 0.60-0.90 0.035 0.035 - - - -
1.1223 Cm 60 - 0.57-0.65 « | 0.15-0.35 0.60-0.90 0.035 0.020-0.035 - - - -
1.5038 40 Mn 4 1039 0.36-0.44 0.25-0.50 0.80-1.10 0.035 0.035 - - - -
1.5065 28 Mn 6 1330 0.25-0.32 0.15-0.40 1.30-1.65 0.035 0.035 - - - -
1.6511 36 CrNiMo 4 9840 0.32-0.40 0.15-0.40 0.50-0.80 0.035 0.035 0.90-1.20 0.15-0.30 0.90-1.20 -
1.6580 30 CrNiMo 8 - 0.26-0.33 0.15-0.40 0.40-0.70 0.035 0.035 1.40-1.70 0.30-0.50 1.80-2.20 -
1.6582 34 CrNiMo 6 4340 0.30-0.38 0.15-0.40 0.30-0.60 0.035 0.035 1.80-2.20 0.15-0.30 1.40-1.70 -
1.7003 38Cr2 - 0.34-0.41 0.15-0.40 0.50-0.80 0.035 0.035 0.40-0.60 - - -
1.7006 46 Cr 2 5045 0.42-0.50 0.15-0.40 0.50-0.80 0.035 0.035 0.40-0.60 - - -
1.7033 34Cr4 5132 0.30-0.37 0.15-0.40 0.60-0.90 0.035 0.035 0.90-1.20 - - -
1.7034 37Cr4 5135 0.34-0.41 0.15-0.40 0.60-0.90 0.035 0.035 0.90-1.20 - - -
1.7035 41Cr4 5140 0.38-0.45 0.15-0.40 0.60-0.90 0.035 0.035 0.90-1.20 - - -
1.7037 34CrS 4 - 0.30-0.37 0.15-0.40 0.60-0.90 0.035 0.020-0.035 | 0.90-1.20 - - -
1.7038 37CrS 4 - 0.34-0.41 0.15-0.40 0.60-0.90 0.035 0.020-0.035 | 0.90-1.20 - - -
1.7039 41CrS4 - 0.38-0.45 0.15-0.40 0.50-0.80 0.035 0.020-0.035 | 0.90-1.20 - - -
1.7218 25 CrMo 4 4130 0.22-0.29 0.15-0.40 0.50-0.80 0.035 0.035 0.90-1.20 0.15-0.30 - -
1.7220 34 CrMo 4 | 4135;4137 0.30-0.37 0.15-0.40 0.50-0.80 0.035 0.035 0.90-1.20 0.15-0.30 - -
1.7225 42 CrMo4 4140 0.38-0.45 0.15-0.40 0.50-0.80 0.035 0.035 0.90-1.20 0.15-0.30 - -
1.7226 34 CrMoS 4 - 0.30-0.37 0.15-0.40 0.50-0.80 0.035 0.020-0.035 | 0.90-1.20 0.15-0.30 - -
1.7227 42 CrMoS 4 - 0.38-045 0.15-0.40 0.50-0.40 0.035 0.020-0.035 | 0.90-1.20 0.15-0.30 - -
1.7228 50 CrMo 4 4150 0.46-0.51 0.15-0.40 0.50-0.80 0.035 0.035 0.90-1.20 0.15-0.30 - -
1.7361 32CrMo 12 4 - 0.28-0.35 0.15-0.40 0.40-0.70 0.035 0.035 2.80-3.30 0.30-0.50 0.60 -
1.7707 30CrMo V9 - 0.26-0.34 0.15-0.40 0.40-0.70 0.035 0.035 2.30-2.70 - - 0.10-0.20
1.8159 50 CrVv 4 6150 0.47-0.55 0.15-0.40 0.70-1.10 0.035 0.035 0.90-1.20 - - 0.10-0.20
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ISLAH CELIKLERI KULLANIM ALANLARI

Malz. No. DIN SAE/AISI KULLANIM YERLERI

1.0402 C22 1020 Tasit, makine, motor ve aparat yapiminda pek az zorlanan pargalar

1.0501 C35 1035 Makine, aparat ve tasit yapiminda biraz ylksek zorlamalar igin pargalar

1.0503 C45 1045 Tasit, makine, motor ve aparat yapiminda, aktarma organi mili ve diglisi gibi ylksek zorlanmali parcalar
1.0535 C55 1055 Makine, tasit ve motor yapiminda, aktarma organi mil, diglisi gibi yuksek zorlamali pargalar

1.0601 Cc 60 1060 Makine ve tasit imalatinda, mil, aks, pim ve benzeri, cok fazla zorlanan pargalar

1.1151 Ck 22 1020/1023 Tasit, makine, motor ve aparat yapiminda az zorlanan ylksek arikliktaki celikten yapilan pargalar

1.1180 Cm 35 1035 Makine, tasit, motor ve aparat yapiminda talash sekillendirilecek fazla zorlanan pargalar

1.1181 Ck 35 1035 Makine tasit ve motor yapiminda fazla zorlanan ve yiiksek ariklik gerektiren gelikten yapilacak pargalar
1.1186 Ck40 1040 Tasit, makine, motor ve aparat yapiminda, orta zorlanan ve yliksek ariklikta celikten yapilalacak parcalar
1.1191 Ck45 1045 Tasit, makine, motor ve aparat yapiminda, orta zorlanan ve yliksek ariklikta celikten yapilacak pargalar
1.1201 Cm 45 1045 Makine, tasit, motor ve aparat yapiminda, orta zorlanan ve talasli islenecek parcalar

1.1203 Ck 55 1055 Makine, tasit, motor ve aparat yapiminda, fazla zorlanan talasl islenecek parcgalar

1.1206 Ck 50 1050 Makine, tasit, motor ve aparat yapiminda, fazla zorlanan talagl islenecek parcalar

1.1209 Cm 55 1055 Makine tasit ve motor yapiminda fazla zorlanan talasli islenecek pargalar

1.1221 Ck 60 1060 Makine tasit ve motor yapiminda fazla zorlanan ve ylksek ariklik gerektiren gelikten yapilacak parcalar
1.1223 Cm 60 - Makine tasit ve motor yapiminda fazla zorlanan talasli islenecek pargalar

1.5038 40 Mn 4 1039 Genel makine ve tasit yapiminda Mn alasimli islah geliginden pargalar

1.5065 28 Mn 6 1330 Genel makine ve tasit yapiminda Mn alasimli islah celiginden pargalar

1.6511 36 CrNiMo 4 9840 Tasit ve motor yapiminda, aks, aks kovani, krank mili, dingil gibi ¢ok fazla zorla»an pargalar

1.6580 30 CrNIMo 8 - Otomobil ve motor yapiminda, dayanim, stineklilik ve elastikligin én planda oldugu ¢ok zorlanan pargalar
1.6582 34 CrNiMo 6 4340 Otomobil ve motor yapiminda, krank mili ve diger tahrik aksami, 6n aks, aks kovani gibi gok zorlanan pargalar
1.7003 38Cr2 - Genel olarak tasit ve motor yapiminda pargalar

1.7006 46 Cr 2 5045 Genel olarak tasit ve motor yapiminda parcalar

1.7033 34 Cr4 5132 Tasit ve makine yapiminda, krank mili ve diger tahrik aksami, 6n aks, aks kovani gibi parcalar -j

1.7034 37 Cr4 5135 Siyanur banyosunda sertlestirilecek, sanziman pargalari, piston kolu, krank mili ve disli ¢arklar

1.7035 41 Cr4 5140 Tasit ve motor yapiminda, krank mili, 6n aks, aks kovani, direksiyon mili ve benzeri pargalar

1.7037 34CrS 4 Sanziman pargalari, mil, piston kolu gibi talasli sekillendirilecek islah celigi parcalar

1.7038 37CrS 4 - 1.7037 gibi, ayrica siyanir banyosunda sertlestirilecek parcalar

1.7039 41CrS 4 1.7037 gibi, ayrica siyanir banyosunda sertlestirilecek parcalar *

1.7218 25 CrMo 4 4130 Otomobil ve tasit yapiminda, aks mili, aks kovani, tiirbin pargalari ve tiirbin kanadi gibi pargalar

1.7220 34 CrMo 4 4135:4137 Otomobil ve ugak yapiminda krank mili, aks mili ve kovani, yivi mil ve stinekligi yiksek parcalar

1.7225 42 CrMo 4 4140 1.7220 gibi, ayrica digli cark

1.7226 34 CrMoS 4 1.7220 gibi (daha iyi talash sekillendirilebilir 6z.)

1.7227 42 CrMoS 4 - 1.7220 gibi (daha iyi talagl sekillendirilebilir 6z.)

1.7228 50 CrMo 4 4150 Otomobil ve ugak yapiminda yliksek slineklikte pargalar, sanziman, direksiyon parg.

1.7361 32CrMo 12 4 - Dayanim, stineklilik ve elastiklikte fazla beklentilerin oldugu parcalar

1.7707 30 CrMoV 9 - Otomobil ve tasitlarda yiiksek stineklikte, fazla zorlanan kirank mili, saplama, civata vb. pargalar

1.8159 50 Crv4 6150 Otomobil ve gesitli mekanizmalarin yapiminda, disli gark, mil, ydnlendirme pargasi gibi asinmaya zorlanan parcalar
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SEMENTASYON CELIKLERI

-Sementasyon islemi, par¢a kismen veya tamamen son seklini aldiktan sonra
uygulandigi igin, parganin islenmesi oldukga kolaydir.

Sementasyon celikleri, ylizeyde sert ve asirtmaya dayanikli, ¢ekirdekte ise daha
yumusak ve tok ozelliklerin istendigi, degisken ve darbeli zorlamalara dayanikli
pargalarin imalinde, kullanilan dusik karbonlu, alasimsiz veya alagimh geliklerdir.
Pargaya bu o6zelliklerin kazandirilmasi, gelik ylizeyine karbon emdirilmesi suretiyle
olur. Sementasyon celikleri, disliler, miller, piston pimleri, zincir baklavalari, zincir
diglileri ve makaralari, diskler, kilavuz yataklari,rulmanli yataklar, merdaneler, bir
kisim 6lgu ve kontrol aletleri, orta zorlamali veya zorlamali pargalar, soguk sisi-
rilerek veya fiskirtilarak (ekstirtizyon) sekillendirilen pargalar, kesici takimlar gibi
pargalarin imalinde kullanilir. Sementasyon geliklerinin kullanimi, ylzeyde ayni
sertlik degerini verecek ylksek karbonlu geliklerin kullanimina nazaran, su avan-
tajlari saglar.

- Parganin ylzeyinde sonradan islenecek, sertlesmesi istenmeyen kisimlar var ise
bu bolgeler 6zel pasta veya elektrolikit bakir ile kaplanarak értillr. Sementasyon
islemi bu kisimlara tesir edemeyeceginden sonradan kolayca islenir. Sementasyon
islemi sonrasinda, ¢ekirdek bolgesi yumugakhgini koruyacagindan, sertlestirme si-
rasinda ortaya ¢ikabilecek ¢arpilmalar oldukga azdir.

- Semente edilmis geliklerin i¢ kisimlari kolayca islenebilir.

- Sementasyon gelikleri, ylizeyde ayni sertligi verebilecek, cogu zaman takim geligi
durumundaki yliksek karbonlu geliklerden daha ucuzdur.

SEMENTASYON CELIKLERI KIMYASAL BILESIMLERI

Malz. No. DIN SAE / AISI Cc Si Mn Pmax Smax Cr Mo Ni
1.0301 Cc10 1010 0.07-0.13 0.15-0.35 0.30-0.60 0.045 0.045 - - -
1.0401 Cc15 1015 0.12-0.18 0.15-0.35 0.30-0.60 0.045 0.045 - - -
1.1121 Ck10 1010 0.07-0.13 0.15-0.35 0.30-0.60 0.035 0.035 - - -
1.1141 Ck 15 1015 0.12-0.18 0.15-0.35 0.30-0.60 0.035 0.035 - - -
1.7015 15Cr3 5015 0.12-0.18 0.15-0.40 0.40-0.60 0.035 0.035 0.40-0.70 - -
1.7131 16 MnCr 5 5115 0.14-0.19 0.15-0.40 1.00-V.30 0.035 0.035 0.80-1.10 - -
1.7147 20 MnCr 5 5120 0.17-0.22 0.15-0.40 0.60-0.90 0.035 0.035 1.00-1.30 - -
1.7321 20 MoCr 4 - 0.17-0.22 0.15-0.40 0.60-0.90 0.035 0.035 0.30-0.50 0.40-0.50 -
1.7325 25 MoCr 4 - 0.23-0.29 0.15-0.40 0.40-0.60 0.035 0.035 0.40-0.60 0.40-0.50 -
1.5919 15 CrNi 6 - 0.12-0.17 0.15.0.40 0.40-0.60 0.035 0.035 1.40-1.70 - 1.40-1.70
1.5920 18 CrNi 8 - 0.15-0.20 0.15-0.40 0.40-0.60 0.035 0.035 1.80-2.10 - 1.80-2.10
1.6587 17 CrNiMo 6 - 0.14-0.19 0.15-0.40 0.40-0.60 0.035 0.035 1.50-1.80 -0.25-0.35 1.40-1.70
1.6523 21 NiCrMo 2 8620 0.18-0.23 0.20-0.35 0.70-0.90 0.040 0.040 0.40-0.60 0.15-0.25 0.40-0.70
1.1140 Cm15 - 0.12-0.18 0.15-0.35 0.30-0.60 0.035 0.020-0.035 - - -
1.7139 16 MnCrS 5 - 0.14-0.19 0.15-0.40 1.00-1.30 0.035 0.020-0.035 0.80-1.10 - -
1.7149 20 MnCrS 5 - 0.17-0.22 0.15-0.40 1.10-1.40 0.035 0.020-0.035 1.00-1.30 - -
1.7323 20 MoCrS 4 - 0.17-0.22 0.15-0.40 0.60-0.90 0.035 0.020-0.035 0.30-0.50 0.40-0.50 -
1.7326 25 MoCrS 4 - 0.23-0.29 0.15-0.40 0.60-0.90 0.035 0.020-0.035 0.40-0.60 0.40-0.50 -
1.5713 13 NiCr 6 3415 0.10-0.17 0.15-0.35 0.30-0.50 0.035 0.035 0.65-0.85 - 1.35-1.50
1.5752 14 NiCr 14 . 3415:3310 0.10-0.18 0.15-0.40 0.40-0.70 0.035 0.035 0.60-0.90 - 3.00-3.50
1.7243 18CrMo 4 - 0.15-0.21 0.15-0.40 0.60-0.90 0.035 0.035 0.90-1.20 0.15-0.25 -

SEMENTASYON CELIKLERI KULLANIM ALANLARI
Malz. No. DIN SEA/AISI KULLANIM YERLERI
1.0301 Cc10 1010 Duslk cekirdek dayanimii ve orta zorlanmali, yapi ve makine pargalan
1.0401 C15 1015 Manivela kolu, burg, makara, disli ¢ark, élgl aleti ve benzeri yapi ve makina pargalari
1.1121 Ck 10 1010 Dustk ¢ekirdek dayanimii manivela kolu, burg, pim, gibi beyaz esya ve bliro makina asinma parcalari
1.1140 Cm 15 - Titresimli galisan ve dislik ¢ekirdek zorlamali yapi ve makine pargalari
1.1141 Ck 15 1015 Dustk ¢ekirdek dayanimii manivela kolu, burg, pim muylu gibi kiiglik makine parcalari
1.5713 13NiCr6 3415 Makine ve otomobillerde, disli ¢ark, zincir dislisi, mil gibi kiiglik boyutlu fazla zorlanan pargalar
1.5752 14NiCr 14 3415;3310 Kam milleri, disli tekerlegi, standart gerilimli kardan mafsallari
1.5919 15 CrNi 6 - Makine ve otomobillerde, disli ¢ark, zincir dislisi, mil gbi kiiglik boyutlu fazla zorlanan pargalar
1.5920 18 CrNi 8 - Kalin kesitli disli gark, tabak disli ve tahrik pargasi gibi fazla zorlanan aktarma organi pargalari
1.6523 21 NiCrMo 2 8620 Cok fazla zorlanan, makine ve otomobillerde disli ¢ark, pim, mil, salter kovani ve benzer pargalar
1.6587 17 CrNiMo 6 - Cok fazla zorlanan, aktarma organi pargalari, kalin kesitli carklar, benzeri aginmaya maruz pargalar
1.7015 15 Cr3 5015 Makara yatagdi, makara, 6lgu aleti, piston pimi, diferansiyel pargay disli gark, vidal mil vb.
1.7131 16 MnCr 5 5115 Disli cark, atarma organi pargalari, kardan yuvasi, mil, pim, bur¢ ve benzer pargalar
1.7139 16 MnCrS 5 - Kukdurt ilavesi ile talagh isleme 6zelligi iyilestirilmis 1.7131 malzeme
1.7147 20 MnCr 5 5120 Aktarma organi pargalari, disli cark, tabak ve konik disli, kalin kesitli mil, pim, bur¢ ve benzeri pargalar
1.7149 20 MnCrS 5 - Kukdurt ilavesi ile talagh isleme 6zelligi iyilestirilmis 1.7147 malzeme
1.7243 18 CrMo 4 - Her tlrlu aktarma organi, yénlendirme pargalari, aks, mil, pim, burg, salter yatag pargalari
1.7321 20 MoCr 4 - Her tlrlu aktarma organi, yonlendirme pargalari, aks, mil, pim, burg, salter yatagi pargalari
1.7323 20 MoCrS 4 - Her tlrlu aktarma organi, yénlendirme pargalari, aks, mil, pim, burg, salter yatag pargalari
1.7325 25 MoCr 4 - Her tlrlu aktarma organi, yonlendirme parcalari, aks, mil, pim, burg, salter yatagi pargalari
1.7326 25 MoCrS 4 - Her tiirli aktarma organi, yoénlendirme pargalari, aks, mil, pim, burg, salter yatag: pargalari
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CELiK BORU AGIRLIK CETVELI (Kg/M)

DIS GAPLAR K’A?_ﬁl’f_f‘;l_ial GELIK BORU AGIRLIK CETVELI (Kg/M)
inch | mm mm M | 125 | 142 | 16 | 175 | 20 | 22| 2 2 30 32 36 40 45 50 55 | 60 | 65
445 26 9.09
112 | 483 26 104 | 1.0
51 26 109 | 1.9
54 26 17 | 128
57 29 125 | 137 | 150
2 60.3 29 134 | 147 | 161 | 175
635 29 142 | 157 | 173 | 187
70 29 160 | 177 | 195 | 213
73 29 168 | 187 | 206 | 225 | 240
212 | 764 29 177 | 196 | 217 | 237 | 253 | 277
825 32 194 | 216 | 239 | 262 | 281 | 308 | 330
3 88.9 32 211 | 236 | 262 | 288 | 308 | 340 | 365 | 394
1016 36 246 | 275 | 306 | 338 | 363 | 402 | 435 | 472 | 508
108 36 263 | 204 | 328 | 363 | 301 | 434 | 470 | 512 | 552 | 577
4 | 1143 36 280 | 314 | 351 | 388 | 418 | 465 | 504 | 551 | 596 | 624 | 64.9
127 4 315 | 353 | 395 | 438 | 473 | 528 | 574 | 629 | 684 | 718 | 750 | 808
133 4 331 | 371 | 416 | 462 | 498 | 557 | 60.7 | 666 | 725 | 762 | 79.7 | 86.1
5 | 1397 4 349 | 392 | 439 | 488 | 527 | 590 | 643 | 707 | 771 | 812 | 850 | 921
1524 45 384 | 431 | 484 | 538 | 582 | 653 | 713 | 785 | 859 | 906 | 950 | 103 | 111
159 45 401 | 452 | 507 | 564 | 611 | 686 | 749 | 826 | 905 | 954 | 100 | 109 [ 117 | 127
6 | 1683 45 427 | 480 | 540 | 601 | 651 | 731 | 801 | 883 | 969 | 102 | 108 | 117 | 127 | 137
1778 5 452 | 510 | 573 | 638 | 692 | 778 | 852 | 942 | 103 | 109 | 115 | 126 | 136 | 147 | 158
193.7 56 496 | 559 | 629 | 701 | 760 | 857 | 939 | 104 | 14 | 121 | 128 | 140 | 152 | 165 | 177 | 188
8 | 2191 6.3 565 | 637 | 71.8 | 801 | 870 | 982 | 108 | 120 | 132 | 140 | 148 | 163 | 177 | 193 | 209 | 233 | 235
2445 6.3 635 | 715 | 806 | 902 | 980 | 111 | 122 [ 135 | 149 | 159 | 168 | 185 | 202 | 221 | 240 | 257 | 273 | 288
10 | 273 6.3 711 | 803 | 906 | 101 | 110 | 125 | 137 | 153 | 169 | 180 | 190 | 210 | 230 | 253 | 275 | 206 | 315 | 333
12 | 3239 74 849 | 96.0 | 108 | 121 | 132 | 150 | 165 | 184 | 204 | 217 | 230 | 256 | 280 | 310 | 338 | 365 | 390 | 415
14 | 3556 8 935 | 106 | 120 | 134 | 146 | 166 | 183 | 204 | 226 | 241 | 255 | 284 | 311 | 345 | 377 | 408 | 437 | 466
16 | 406.4 88 107 | 121 | 137 | 154 | 168 | 191 | 210 | 235 | 261 | 278 | 205 | 329 | 361 | 401 | 439 | 477 | 513 | 547
18 | 457 10 120 | 137 | 155 | 174 | 190 | 216 | 238 | 266 | 296 | 316 | 335 | 374 | 411 | 457 | 502 | 545 | 587 | 628
20 | 508 11 135 | 153 | 173 | 194 | 212 | 241 | 266 | 208 | 331 | 354 | 376 | 419 | 462 | 514 | 565 | 614 | 663 | 710
559 125 168 | 191 | 214 | 234 | 266 | 294 | 320 | 367 | 391 | 416 | 464 | 512 | 570 | 628 | 684 | 738 | 792
24 | 610 125 184 | 209 | 234 | 256 | 201 | 322 | 361 | 402 | 429 | 456 | 510 | 562 | 627 | 691 | 753 | 814 | 874
660 142 226 | 254 | 217 | 316 | 349 | 392 | 436 | 466 | 496 | 554 | 612 | 683 | 752 | 821 | 888 | 954
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LA™ GnLD 6ZYILMAZ DEMIR CELIK SAN VE TiC. LTD.$Ti.

YUVARLAK, KARE VE ALTIKOSE MALZEMELERIN AGIRLIKLARI (Kg/m)

Kalinlik ‘Id .Ia 'Is Kalinlik 'Id .fa .TS Kalinlik 'Id .fa .IS
(mm) vy v (mm) vy v (mm) v Y v
4 | 0099 | 013 | 0.11 32 | 631 | 804 | 6.96 85 | 445 | 567 | 49
5 | 0154 | 020 | 047 3 | 671 | 855 | 7.41 % | 499 | 636 | 551
6 | 0222 | 028 | 025 3 | 743 | 907 | 7.86 100 | 617 | 785 | 680
7 | 0302 | 038 | 033 3 | 755 | 962 | 833 105 | 680 | 806 | 750
8 | 0395 | 050 | 0.44 3 | 799 | 102 | 881 1o | 746 | 850 | 822
9 | 0499 | 064 | 055 3 | 844 | 107 | 931 15 | 815 | 104 | 889
10 | 067 | 0785 | 0.680 38 | 890 | 13 | 982 120 | 888 | 13 | 979
11| o746 | 0950 | 0823 39 | 938 | 119 | 103 125 | 93 | 123 | 106
12 | o8 | 113 | 098 4 | 987 | 126 | 109 130 | 104 | 133 | 115
13 | 104 | 13 | 115 4 | 104 | 132 | 114 135 | 12 | 143 | 124
14 | 121 | 154 | 133 42 | 109 | 139 | 120 140 | 121 | 154 | 133
15 | 139 | 177 | 153 45 | 125 | 159 | 138 145 | 130 | 165 | 143
6 | 158 | 201 | 174 46 | 130 | 166 | 144 150 | 139 | 177 | 183
7 | 178 | 221 | 196 48 | 142 | 181 | 157 160 | 158 | 201 | 174
18 | 200 | 254 | 220 50 | 154 | 196 | 170 70 | 78 | 227 | 197
19 | 223 | 283 | 245 53 | 173 | 221 | 19 180 | 200 | 254 | 220
20 | 247 | 314 | 272 55 | 1865 | 238 | 206 190 | 223 | 283 | 245
21 | 272 | 346 | 3.00 58 | 207 | 264 | 229 200 | 247 | 314 | 2n2
22 | 298 | 38 | 3.20 60 | 222 | 283 | 245 210 | 22 | m8 | 300
23 | 326 | 415 | 3.60 63 | 245 | 312 | 270 220 | 208 | 380 | 32
24 | 355 | 452 | 3.91 65 | 260 | 332 | 287 230 | 326 | 415 | 360
25 | 385 | 491 | 4.25 68 | 285 | 363 | 314 240 | 355 | 452 | 302
26 | 417 | 531 | 460 70 | 302 | 395 | 333 250 | 385 | 491 | 425
21 | 450 | 572 | 4.96 73 | 320 | 418 | 363 260 | 417 | 831 | 460
28 | 483 | 615 | 5.33 75 | 347 | 442 | 383 210 | 450 | 572 | 488
29 | 519 | 661 | 572 78 | 375 | 478 | 414 260 | 483 | 615 | 533
30 | 585 | 707 | 642 80 | 395 | 502 | 435 200 | 519 | 60 | 572
31 | 592 | 75 | 6.54 83 | 425 | 544 | 489 300 | 885 | 707 | 612
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LR GnLD 6ZVILMAZ DEMIR CELIK SAN VE TiC. LTD.STI.

OTOMAT CELIKLERI
Malz. No. DIN SAE/AISI KULLANIM YERLERI
1.0711 9820 1212 Otomotiv endUstrisinde, aparat ve cihaz yapiminda seri imalat pargalari
1.0715 9 SMn 28 1213 Otomotiv endUstrisi, cihaz ve apart yapiminda ylksek gui¢li otomat geligi olarak seri imalatta yaygin
1.0718 9 SMnPb 28 12L13 Otomotiv endustrisi, cihaz ve apart yapiminda ylksek guicli otomat geligi olarak seri imalatta yaygin
1.0721 10 S 20 1108 Otomotiv endustrisinde, cihaz aparat ve makine yapiminda, sementasyon gerektiren seri parcalar
1.0722 10 SPb 20 11L08 Otomotiv endUstrisinde, cihaz aparat ve makine yapiminda, kursun ilavesi ile daha iyi talasli islenebilirlik
1.0726 35820 1140 Otomotiv endUstrisinde, cihaz aparat ve makine yapiminda, islah gerektiren orta dayanimli seri pargalar
1.0727 458 20 1146 Otomotiv endUstrisinde, cihaz aparat ve makine yapiminda, islah gerektiren yiksek dayaniml seri parcalar
1.0728 60 S 20 - Otomotiv endUstrisinde, cihaz aparat ve makine yapiminda, islah gerektiren yiksek dayaniml seri parcalar
1.0736 9 SMn 36 1215 Otomotiv endustrisinde, cihaz aparat ve makine yapiminda, sementasyon gerektiren seri parcalar
1.0737 9 SMnPb 36 12L14 Otomotiv endUstrisinde, cihaz aparat ve makine yapiminda, sementasyon gerektiren seri pargalar. Kursun ilaveli
1.0718 11 SMnPb 30 12L13 Otomotiv endustrisi, cihaz ve apart yapiminda yUksek guicli otomat geligi olarak seri imalatta yaygin
1.0737 11 SMnPb 37 12L14 Otomotiv endUstrisinde, cihaz aparat ve makine yapiminda, sementasyon gerektiren seri pargalar. Kursun ilaveli

OTOMAT CELIKLERi KiMYASAL BIiLESIMLERI

Malz. No. DIN |  saemist | c | si | Mn | Pmax | s Pb
ISIL ISLEM UYGULANMAYAN
1.0711 9520 1212 0.00-0.13 0.00-0.05 0.60-1.20 0.10 0.18-0.25 -
1.0715 9 SMn 28 1213 0.00-0.14 0.00-0.05 0.90-1.30 0.10 0.24-0.32 -
1.0718 9 SMnPb 28 12113 0.00-0.14 0.00-0.05 0.90-1.30 0.10 0.24-0.32 0.15-0.30
1.0736 9 SMn 36 1215 0.00-0.15 0.00-0.05 . 1.00-1.50 0.10 0.32-0.40 =
1.0737 9 SMnPb 36 12114 0.00-0.15 0.00-0.05 1.00-1.50 0.10 0.32-0.40 0.15-0.30
1.0718 11 SMnPb 30 12113 0.00-0.14 0.00-0.05 0.90-1.30 0.10 0.24-0.32 0.15-0.30
1.0737 11 SMnPb 37 12114 0.00-0.15 0.00-0.05 1.00-1.50 0.10 0.32-0.40 0.15-0.30
SEMENTASYON YAPILABILEN
1.0721 10S 20 1108 0.07-0.13 0.10-0.40 0.50-0.90 0.060 0.15-0.25 -
1.0722 10 SPb 20 11L08 0.07-0.13 0.10-0.40 0.50-0.90 0.060 0.15-0.25 0.15-0.30
ISLAH EDILEBILEN
1.0726 35520 1140 0.32-0.39 0.10-0.40 0.50-0.90 0.060 0.15-0.25 -
1.0727 45520 1146 0.42-0.50 0.10-0.40 0.50-0.90 0.060 0.15-0.25 -
1.0728 60 S 20 - 0.57-0.65 0.10-0.40 0.50-0.90 0.060 0.15-0.25 E
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SATISINI YAPTIGIMIZ URUNLER

e TRANSMISYON MLLERI e  ASILCELIK MAMOLLERI

e OTOMAT CELIKLER e 1040- 1050 IMALAT CELIGI
e 1040-1050 IMALAT CELIKLERI o 8620 SEMENTE CELIGI

o CKAS IMALAT CELIKLER e 16MnCS5

e CELIKLAMALAR o 4140 ISLAH CELIGI

e CELIK DORTKOSELER o 5140

e (K45 PLATINALAR SERViS ARACLARIMIZ

e CELIK CEKME BORULAR 5

o SOGUKCEKMELAMAVE sl way (2

o DORTKOSELER S | P
o NPl o
e NPU R,

kendi servis agimizile

fabrikaniza teslim edilmektedir.

*  PROFIL, BORU CESITLERI

m UNLU GZVILMAZ DEMIR CELIK

SAN VE TiC. LTD.STi.
Merkez :Organize San. Bélg. Tormak San. Sit. T Blok No: 27-29 ikitelli - ISTANBUL
Tel : 0212 485 94 85 -86/ Fax: 0212 485 94 87 N
Sube : Organize San. Bdlg. Tormak San. Sit. Y Blok No: 16 ikitelli - iISTANBUL <
E-mail :unluozyilmaz@hotmail.com S
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